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Yapılan Değişiklik NotuDeğ. No İmzaTarihBoya/Renk
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Tarih: 

İşe Bakan/Kontrol

Hazırlayan

Proje Koor./Onay

Parça Listesi No: 

 No

 Parça
ÖlçüMalzemeParça Adı

( Kg )

Ağırlık

Resim No

Norm
Adet

f KHISO 2768 mGenel Tolerans

7
0

6
8

6
0

250 350

10

165

450

==
1

75

2
40

80 80160

R40

68

35 8

225

3
0

ø65

1
03

8
0

1
27

250350

3
10

40265

1
0

6

6
0

1
80

R
31

0

280

1100

8
6

4

3
5

8

2
0

14

8°

D

D

AA

C

C

15°

6

8
0

6

R10

17
24

18

1921 24

3

2

9

6

5

15

29

32
30

31

Z

1 Z=
1:2.5

1:2.5

1:1

1:1 1:1

TD-Y32.04.0045

Şartname No

TD-Y32.04.0044

TD-Y32.04.0006

350

2000

108

F

F

1:1

6

55

R
20

0
-0.2

1:2

10

3
75

1:1
1:1

2810
6101.5

S

1

2

3

5

6

7

8

9

10

18

19

20

21

22

23

17

24

26

27

28

29

30

31

32

33
34

Susta Yatağı

Susta Merkezleme Parçası

Suport (Komple)

Suport (Komple)

Suport

Suport

Takviye

Çember (Komple)

Dikey Takviye

Yan Dikey Sac

Yan Dikey Sac

Dikey Enine Takviye

Yan Dikey Takviye

Yatak (Boru)

Enine Dikey Takviye

Ripe

Ripe

Dikey Takviye

Beşik Travers Üst sacı

2

2

4

1

2

2

2

2

2

4

4

2

2

4

2

2

4

2

4

4

4*

1

1

P 9816

7020.07.001/2

Y32.04.09.0030

10.462.885.rep1

Y32.04.09.0021

7020.07.001/17

7020.07.001/18

10.462.885.rep2

Y32.04.09.0022

7020.07.001/19

7020.07.001/20

7020.07.001/21

7020.07.001/22

7020.07.001/23

Y32.04.09.0023

Yan Dikey Sac

Yan Dikey Takviye

7020.07.001/29

7020.07.001/30

7020.07.001/31

7020.07.001/32

Y32.04.09.0025

Y32.04.09.0026Beşik Travers Alt sacı
35 İzleme Plakası X5CrNi18 10 2x50x80

IV

1:1

5

1:1

E

E
1:1

4
8

3

1:2.5
1:1

03.02.2016

(Komple)

1:2

I

II III

2

10

58

79
3

B

B

20

NOTLAR:
1) Beşik Traverste kullanılacak tüm sac malzemeler lazer kesim yöntemi ile kesilecektir.
2) Kaynak ağızları sadece talaşlı imalat yöntemi ile yapılacaktır.
3) Beşik traverse TD-Y32.04.0044 Nolu teknik dökümana göre ısıl işlem yapılacaktır. Isıl işlem öncesi "S"
ile gösterilen yerlere ø6 hava deliği açılacaktır.
4) Kaynak işlemlerinden sonra TD-Y32.04.0045 nolu TD'na göre ölçü kontrolu yapılacaktır. Isıl işlemden
sonra tekrar ölçü kontrol yapılacaktır.
5) Kaynak işlemlerinden sonra TD-Y32.04.0045 nolu TD'na göre kaynak muayenesi yapılacaktır. Isıl
işlemden sonra yenden göz ile kaynaklar tekrar muayene edilir.
6) İzleme plakası üzerinde üretici firma ismi,imal tarihi ,beşik traversi seri no bulunacaktır.
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